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Faccia appoggio per guarnizione !
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- L'interno del tubo deve essere privo di sporco, trucioli, residui di lavorazione, ecc.,
- Il particolare deve essere esente da bave e screpolature
Flangia piana UNI EN 1092-1 ON 80 - PN 16 OETTAGLIO B - Pressione di collaudo: 4,5 bar
- Le flange devono essere saldati elettricamente
’l’] - Finitura: zincata
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NOTE |
- L'interno del tubo deve essere privo di sporco, trucioli, residui di lavorazione, ecc.,
- Il particolare deve essere esente da bave e screpolature
- Pressione di collaudo: 4,5 bar
- Le flange devono essere saldate elettricamente
- Finitura: zincata
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REVISION MODIFICATION ENGINEER REFERS TO DATE
RELEASE STATUS. . ITEM NUMBER. REVISION.
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